SLAPP INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

SKINMATIC® RZ

SKINMATIC® RZ, utensile di montaggio universale, regolabile per tutte le misure di chiave che vanno da 14 a 33mm,
assemblaggio dopo l'inserimento dei cavi

Tempo di montaggio
G Ingombri ridotti

Vantaggi

Adatto per tutte le misure di chiave da 14 a 33 mm
Montaggio possibile anche con cavo gia inserito
Con impugnatura ergonomica in materiale plastico

Applicazione
Per il montaggio rapido di pressacavi e pressatubi

Caratteristiche del prodotto

Costruito in acciaio cromato.

Con due campi di serraggio ampliabili

Posizione piccola (14 - 22 mm): da M12 a M16, da PG7 a PG11, NPT 3/8"

Posizione grande (24 - 33 mm): da M20 a M25, da PG13,5 a PG21, da NPT 1/2"a 3/4"

Dati tecnici

Classificazione ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC002498
ETIM 5.0 Class-Description: Accessori per convertitori a bassa
tensione

Classificazione ETIM 6: ETIM 6.0 Class-ID: EC002498
ETIM 6.0 Class-Description: Accessori per convertitori a bassa
tensione

Nota

Non soggetto alla Direttiva RoHS
Le fotografie e disegni non sono in scala e non sono da intendersi come immagini con dettagli realistici dei relativi prodotti.
| prezzi sono da intendersi IVA e sovrapprezzi esclusi. Vendita riservata ai clienti commerciali.

Ultimo aggiornamento (23.04.2024)

©2024 Lapp Group - all rights reserved.

Gestione del prodotto http://lappitalia.lappgroup.com

Potete trovare i dati tecnici nella scheda tecnica corrispondente.
PN 0456 / 02_03.16
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