SLAPP INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

EPIC® Tool per contatti H-D 1,6 torniti

per inserti e moduli dei connettori rettangolari EPIC®

In caso di intervento di contatti torniti H-D 1.6 si suggerisce di utilizzare utensili quali una pinza a crimpare, il localizzatore o
ganasce.

11147 200

Caratteristiche del prodotto
Locator e ganasce sono attrezzi dedicati alla pinza a crimpare 11147000 e alla macchina per crimpatura 11147001

Nota
Le fotografie e disegni non sono in scala e non sono da intendersi come immagini con dettagli realistici dei relativi prodotti.
| prezzi sono da intendersi IVA e sovrapprezzi esclusi. Vendita riservata ai clienti commerciali.

Ultimo aggiornamento (28.04.2024)

©2024 Lapp Group - all rights reserved.

Gestione del prodotto http://lappitalia.lappgroup.com

Potete trovare i dati tecnici nella scheda tecnica corrispondente.
PN 0456 / 02_03.16
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Codice articolo Descrizione articolo Inserti Sezione conduttore in Versione Note Pezzi / confezione
mm?

Accessori

11147000 Pinza per crimpare Senza matrici, senza - In valigetta - 1
posizionatore

11147001 Macchina per crimpatura |Senza matrici, senza - pneumatica, 5-10 bar - 1
posizionatore

11147100 Ganasce Per attrezzi di crimpatura {0.14 - 4.0 - Per contatti H-D 1,6 1
11147000, 11147001 torniti, H-BE 2,5 torniti,

MC 2,5 torniti, MH 4.0
11147200 Posizionatore - - Per attrezzi di crimpatura |Per contatti: H-D 1,6 1

11147000, 11147001

torniti, H-BE torniti,
MC 2,5 torniti, MC 2,5
stampati
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